JOERIATER

FUNDAMENTOS DE LA MANUFACTURA

FUNDAMENTOS DE SEGURIDAD 77-3202-0000
Introduccién a OSHAy responsabilidades de seguridad
Seguridad en el lugar de trabajo

Equipo de proteccion personal

Procesos de seguridad

Capacitaciony responsabilidades del equipo de produccion
Desarrollo de productos y servicio al cliente

Servicio al cliente

SEGURIDAD: BLOQUEO Y ETIQUETADO 77-LOT0-0000
Adquisicion de conceptos basicos de blogueoy etiquetado
Dispositivos de bloqueo

Dispositivos de etiquetado

Analisis de control de energfa

Procedimiento de bloqueoy etiquetado

Liberacion de bloqueoy etiquetado

MATEMATICAS PARA TECNICOS | 77-BA01A-0001
Trabajo con aritméticay dlgebra

Trabajo con ndmeros enteros

Trabajo con fracciones

Trabajo con decimales

Trabajo con porcentajes

Trabajo con razonesy proporciones

Trabajo con sistemas de medida

Trabajo con geometria

Trabajo con trigonometria

MatEMATICAS PARA TECNICOS I 77-BA01B-0001
Trabajo con formulas de conversién

Aplicacion Principios Mecanicos

Calculo de las relaciones de transmision

Calculo del factor de servicio del reductor de velocidad

Ley de Ohm en circuitos en seriey circuitos paralelos
Conversion de niumeros decimales binarios, binarios codifica-
dos, hexadecimales y decimales

Célculo de presion, fuerza, cabezay flujo

Calculo de los requisitos de cuna

Seleccion del tamanio de la tuberfa

EMPLEABILIDAD 77-3097-0000
Técnicas de gestion del tiempo

Cualidades personales deseables para el trabajo
Comunicacion interpersonal

Resolucion de conflictos

Trabajo en equipo

Técnicas de resolucion de problemas

Habilidades para la toma de decisiones

Etica empresarialy personal

Etiqueta de negocios y comportamiento ético por computadora
Relaciones empleador-empleado

Comunicacion adecuada con grupos diversos

Objetivos profesionales

Curriculumsy cartas de presentacion

Solicitudes de empleo

Entrevistas con empleadores potenciales

Habilidades de entrevista

LECTURA DE PLANOS MECANICOS 77-BA02-0001
Lineasy sus funciones

Vistas Gnicas, multiples y auxiliares

Lecturay localizacién de dimensiones en un plano
Determinacion de tolerancias

Identificar dimensiones de rosca

Conosy simbolos de superficies mecanizadas

Cortar planos y secciones

Dimensiones geométricas, limites de desgaste y ensamblaje
Simbolos de soldadura

Lectura de planos de parcelas

Lectura de bases, cimientos y planos de piso

Lectura de planos de hormigén armado y acero estructural

77-BA03-0001

LUBRICACION PARA
TECNICOS DE MANTENIMIENTO
Fundamentos de la lubricacion
Términos de lubricaciéon

Identificacion de aceites lubricantes
Identificacion de grasas de uso general
Identificacion de grasas de uso especial
Aplicacion de aceites lubricantes
Aplicacion de grasas lubricantes
Lubricacion de cojinetes

Establecer un calendario de lubricacion
Seleccion de lubricantes sintéticos
Pistolas de grasa

Empacadores de cojinetes
Lubricadores de grasa
Lubricadores por goteo de aceite
Lubricadores de cadena eléctricos

SUJETADORES MECANICOS 77-BA04-0001
Tornillos y pernos

Seleccion de elementos roscados

Estandares de rosca

Creary reparar roscas

Tuercas

Llaves de torque

Extractor de pernos

Arandelas

Remaches

Adhesivos

cierres de ganchoy bucle, cierres gruesos de gancho o cierres
por contacto
Ataduras de cables

HERRAMIENTAS MANUALES 77-BA05-0001
Seguridad en el taller

Reglasy cintas métricas

Mal uso de las herramientas manuales

Calibradoresy galgas

Escuadrasy niveles

Cuchillos

Perforadoras

Tornillo de banco

Martillos

Cinceles

Sierras

Alicates

Cortadores [cutters)

Limasy herramientas para desbarbar

Destornilladores

Llaves Allen

Llaves

Llave de tuboy llave dinamométrica

HERRAMIENTAS ELECTRICAS 77-BA06-0001
Seguridad en el taller

Taladros eléctricos

Taladro de banco

Herramientas rotativas

Sierras caladoras

Sierras reciprocas

Sierras circulares

Sierras de mesa

Sierras de banda

Lijadoras

Sanders

MEDICIONES MECANICAS 77-8014-0001ES
Y CONTROL DE CALIDAD
Conceptos basicos
Exactitud, precisiony herramientas de medicion
Unidades de mediday conversion

Fracciones, decimalesy redondeo

Herramientas de medicion con escala

Calibres Vernier, de cuadrante analdgicos y digitales
Micrémetros

Calibres de alturay comparadores

Calibres fijos

Herramientas de medicion de transferencia
Andlisis estadistico

Control de procesos estadisticos

Dimensiones nominales y tolerancias

Inspeccion de piezasy reportes de inspeccion
Conclusion: Control de calidad en la industria

INTRODUCCION A LA 77-3096-0000ES
MANUFACTURA MVANZADA

Definicién de manufactura

Historia de la manufactura

Seguir una carrera de manufactura

Realizar una bisqueda de trabajo

Preparar una hoja de vida

Escribir una carta de presentacion

Planificaciony contratacion de personal de una empresa
Seleccién de productoy de estrategia

Procesos de manufactura

Las computadoras en la manufactura

Procesos de control estadistico

Software de prediccion y simulacion por computadora
La automatizacion en la manufactura

Sistemas de manufactura flexibles

Fabricacion integrada por computadora

Elpapel del control de calidad en la manufactura

INTRODUCCION A LA 77-3109-0000
MANUFACTURA ESBELTA

Definicion de manufactura esbelta

Desechos

Identificacion de los desechos en un lugar de trabajo
Disefio del lugar de trabajo en manufactura
Redisefio de una estacion de trabajo

Evitar errores

Conceptos fundamentales en manufactura esbelta
Disefio de procesos de manufactura esbelta

Aplicar manufactura esbelta a una tarea doméstica
Analisis y disefio de tareas

Sistemas de planificacion de manufactura esbelta
Herramientas para la resolucion de problemas
Disefar un proceso de manufactura esbelta

RoBdTiCA

FUNDAMENTOS DE LA ROBOTICA
Introduccién a la robética

Cémo funciona un robot

Uso de un software de control de robots
Grabar Posiciones del Robot
Programacién de una tarea simple de tomary soltar
Posiciones absolutas y relativas

Herramientas bésicas de programacion robética

Proyecto: Alineacion de bloques

Alimentadoresy plantillas

Periféricos

Proyecto: Base lineal

Codificadores

Giroy elevacion

Programar el robot para que ejecute movimientos linearesy
circulares

Proyecto final: Dibujar una casa

77-3046-0000ES

PROGRAMACION ROBOTICA AVANZADA 77-3048-0000
Revision de fundamentos de la robética

Programacién con subrutinas

Entradas digitales

Salidas digitales

Proyecto 1: Entregar materiales con una cinta transportadora
Bloques condicionales

Proyecto 2: Programar con bloques condicionales

Entradasy salidas analégicas

Buclesy contadores

Sensores de contactoy sin contacto
Programacion un sistema de clasificacion
RoBOTICA Y MANIPULACION 77-8082-0000
DE MATERIALES |

Introduccién a la robética

Software de control robético

Grabar posiciones del robot

Escribiry ejecutar un programa de robot

Coordenadas cartesianas

Entradasy saltos del programa

Salidas

Articulaciones y sistemas de coordenadas XYZ

Posiciones relativas

Bucles, sondeos y contadores

Subrutinas

Sensores de contactoy sin contacto

Servo control del transportador

Control de entradas y salidas del transportador

RoBOTICA Y MANIPULACION 77-8083-0000
DE MATERIALES |l

Herramientas bésicas de programacion robética

Proyecto de manipulacion de blogues

Programar el robot para que ejecute movimientos circulares
Dibujar una casa

Balanceoy cabeceo

Proyecto de alineacion de blogues

Alimentadoresy plantillas

Dispositivos periféricos

Proyecto de base linear

Programar con valores del codificador

Bloques condicionales

Programacién con bloques condicionales

Entradasy salidas analégicas

Programacion de un sistema de clasificacion

SOLDADURA AUTOMATICA 77-3001-0000ES
Programa de simulacion de soldadura automatica

Registrar posiciones del robot

Herramientas de programacion robética basica
Herramientas de programacion robética avanzada
Programar operaciones del alimentador por gravedad
Programar operaciones de planillasy pistolas de soldar
Programar el proceso de soldadura

Programar un ciclo de soldadura completamente automatico
Soldadura de interseccion en Ty ajustes

Programar una soldadura en junta a tope

Prevencién de la deformacién térmica

Cambiar los pardmetros: Proteccion de gas inerte

Cambiar los pardametros: Velocidad del robot y del alimentador
Proyecto: Soldar tu nombre

Intelitek»»

ENTRENAMIENTO DE HABILIDADES PROFESIONALES

MAQUINIZACION
Fresapo CNC

Introduccién y seqguridad

Software de control CNCMotion
Montaje de la pieza de trabajo
Mecanizado

Posiciones de referencia

Verificacion de un programa

Ejecucion de un programa
Fundamentos de la programacién NC
Proyecto 1: Programacién de la casa
Programacién de arcos

Proyecto 2: Programacion de la estrella
Proyecto 3: Programacién de tus iniciales

77-3140-0001ES

TorneADO CNC 77-3141-0001ES
Introduccién y seguridad

Software de control CNCMotion
Montaje de la pieza de trabajo
Mecanizado

Posiciones de referencia

Verificacion de un programa
Ejecucion de un programa
Fundamentos de la programacién NC
Programacion de una conicidad
Proyecto 1: Mecanizado
Programacion de arcos

Proyecto 2: Programacion

Proyecto 3: Proyecto final

CAD con PROGRAMA DE GRABADO  77-3004-0001ES
SpecTRACAD

Utilizacion de SpectraCAM

Gestion de archivos

Creacion del proyecto LMC

DibujarunaM

Dibujaruna C

Proyecto: Disefio de un altavoz

Creacion del altavoz

Finalizacion del proyecto del altavoz

Programa de grabado SpectraCAD

Generar un archivo NC

Archivosy codificacion de NC

Vaciado

Recorridos de herramienta de vaciado y SpectraCAM

FABRICACION ASISTIDA POR 77-3005-0001ES
COMPUTADORA CON SPECTRACAM - FRESADO
Utilizacion de SpectraCAM

Comenzar el proyecto LMC

Proyecto LMC - Generar recorridos de herramientas
Contornoy generacion de archivos NC

Proyecto: Disefio de un altavoz

Primera operacion de fresado de cavidades
Segunda operacion de fresado de cavidades
Grabado de texto y generacion de cédigo
Configuracion de operaciones avanzadas
Operaciones avanzadas

Superficie reglada

Superficie barrida

Pasos finales

VisION POR COMPUTADOR Y 77-3027-0000ES
PROCESAMIENTO DE IMAGENES

Visién por computadory control de calidad
Binarios y hexadecimales, bits y bytes

Cémara

Digitalizacion de imagenes

Escala de grises, imagenes binarias

Color

RGB, CMYKy HSL

Calidad de laimageny problemas de interferencia
Ruido

Operaciones locales y punto a punto

Operacion morfolégicay geométrica

Operaciones aritméticas

Control de calidad

VisION DE MAQUINA Y 77-3028-0000ES
CONTROL DE CALIDAD

Calibracion de imagen

Concordancia y busquedas de patrones

Encontrary medir bordesy franjas

Imagenes digitales: Tipos de archivo, compresion, tarjetas
Introduccién a la teledeteccion

Teledetecciony procesamiento de imagenes

Lavision artificial en el sector médico

Cémaras digitales y analdgicas

Vision artificial y guiado de robot

Introduccién al uso de lenguajes de programacion

VisIGN DE MAQUINA Y 77-8084-0000ES
CONTROL DE CALIDAD

Cémara e iluminacion

Digitalizacion de imagenes

Mejora de imagenes

Uso de filtros

Analisis de objetos

Concordancia de patrones

RGB, CMYKy HSL

Control de calidad - Deteccion de defectos / Recuento de
piezas / Medicién / Verificacion de posicion

Ejecucion de una operacion de vision artificial

FuNDAMENTOS DE LA 77-3032-0000ES
LOGICA DE ESCALERA

Examinar las relaciones entrada/salida

Herramientas de monitoreo de PLC

Escribiry simular un diagrama de escalera sencillo

Proyecto: Controlar un sistema de clasificacion

Logica NOT

Ldgica AND

Ldgica OR

Proyecto: Estacion de llenado de arsénico

Salidas enganchadas y desenganchadas
Mejorar el control de ascensor

OSR, subida en un disparo

Temporizador con retardo de activacion
Temporizador con retardo de desactivacion

FABRICACION ASISTIDA POR 77-3007-0001ES
COMPUTADORA CON SPECTRACAM - TorNEADO

Uso de SpectraCAM

Comenzar un proyecto

Crear el dibujo CAD

Duplicacion de geometria y generacion del trayecto de herramientas
Finalizado del trayecto de herramienta y generacion de archivos NC
Configuracién avanzada del proyecto

Creacion del dibujo de la pieza

Geometria finaly rutas de herramientas

Rutas de herramientay cddigo NC

Creacion de la geometria liviana

Geometria finaly rutas de herramientas

Ruta de herramienta finaly codigo NC

ELECTRONICA BASICA

CiRCUITOS ELECTRICOS JM-BASE-EAO1AES
Bloqueoy etiquetado

Conexion de un circuito

Identificacion de los interruptores
Conexion de un interruptor momentaneo
Conexion de un interruptor conmutador
Identificacion de fuentes de electricidad
Medicién de una tension de CC
Construccién de un circuito en serie
Construccion de un circuito en paralelo
Prueba de una celda electrolitica
Prueba de una bateria

Prueba de una termocupla

Prueba de una celda solar

Routers CNC
Primeros pasos con routers CNC
Terminologia bésica

Eje deviaje

Asegurar la pieza de trabajo

Instalacién de una herramienta

Tableros Spoilboard

Recoleccion del polvo

Disefio Mach3

Calibracion del router

Desplazamiento del router

Configuracién de la parte cero

Edicion de cédigo G

Cortando una pieza de muestra
Introduccién a Vectric VCarve Pro

Dibujo del reloj del engranaje
Importacion de imagenes

Importacion de un dibujo DXF/DWG / SVG
Proyecto de dinosaurios 3D

77-8160-0001

NEUMATICA

FUNDAMENTOS DE LA NEUMATICA
Introduccién a la neumatica
Presion atmosféricay vacio
Presion atmosférica, vacio y trabajo mecénico
Cilindro de doble efecto

Valvulas 3/2

Controlar un piston con vélvulas PB

Valvula 5/2 aire-aire

Leyes de los gases

Valvula 3/2 aire-resorte

Sistema de soldadura por puntos

Valvulas 3/2 de rodillo

La perforadora, un sistema semiautomatico

77-8069-0000ES

77-8068-0000ES

NEUMATICA AVANZADA
Introduccion a la logica
La funcién légica AND
Implementacion de AND en un circuito neumatico

Lavélvula basculante

Uso de AND para construir un sistema completamente automatico
La funcién légica OR

Implementacion de OR en un circuito neumatico

Circuito con dos cilindros de doble efecto

Ciclo secuencial

Demoras

Control secuencial con una demora temporizada

Senales de control opuestas

Diagramas de tiempo

Empleo de una vélvula piloto nica para evitar sefiales de
control opuestas

Empleo de una vélvula piloto Gnica en un circuito neumatico

77-3039-0000ES

ELECTRONEUMATICA

Control eléctricoy control neumatico
Construyendo un circuito eléctrico basico

Lavélvula 5/2 solenoide-resorte

Lavélvula 5/2 solenoide-solenoide

Interruptores magnéticos

Implementacién de la funcién logica AND
Implementacién de la funcién légica OR
Implementacién de la funcion légica NOT

Operacion secuencial

Elrelé

Desenganchar unrelé

Construir un circuito completamente automatico
Agregar un retardo usando un temporizador eléctrico
Desenganchar un circuito completamente automatico
Medir la velocidad del cilindro

77-3040-0000ES

NEUMATICA Y ELECTRONEUMATICA

AVANZADAS

Cilindro de accién simple

Valvula 5/3 de centro cerrado
Valvula manual 5/2

Operacion secuencial
Generador de vacio

Contador neumatico

Vélvula de escape rapido
Interruptoresy relés

Vélvula 5/2 solenoide-resorte
Sensor de presion

Enganche de unrelé

Senales de control superpuestas
Diagrama de tiempo

Resolucion de sefales superpuestas
Uso de un temporizador

Uso de un contador

Instruccion GRT (mayor que)
Proyecto: Implementar GRTy LES
Instruccién MOV (mover)
Instruccién ADD (sumar)
Instruccién SUB [restar)

SISTEMAS NEUMATICOS 77- 3034-0000
CONTROLADOS POR PLC

ELHMI neumatico

Control manual de un piston neumético

Sistemas de control semiautomaticos

Accién semiautomatica con una vélvula 5/2 de retorno a
resorte

Operacion completamente automética

Operacion completamente automatica con resorte
Temporizadores

LGICA DE ESCALERA AVANZADA 77-3033-0000ES
Bits y words (palabras)

Instrucciones CTU [contador ascendente) y RES (restablecer]
Instruccion CTD (contador descendente)

Proyecto: Implementar CTUy CTD

Instruccién EQU (igual

Instruccion NEQ (no igual)

Proyecto: Implementar EQUy NEQ

Instruccion LES [menor quel

Contadores

Operacion secuencial con dos cilindros de doble accion
Operacion secuencial con tres cilindros de doble accion
Solucidn de sefiales de control opuestas

Solucidn de sefales de control opuestas en un sistema de tres
cilindros

Controlar un sistema con un temporizador variable

ResisTENCIAS Y conpucTores ~ JM-BASE-EAQ01BES
Medicion de la resistencia en circuitos en serie y en circuitos paralelos
Dibujo y lectura de simbolos de resistencia

Prueba de una resistencia ajustable

Medicidn de las dimensiones del cable

Aplicacion de la resistencia y dimensiones del cable

Calculo de las dimensiones del cable

Determinacion de pérdidas en un conductor

Circuitos LCR

Descargay prueba de un capacitor
Determinacion de la capacitancia

JM-BASE-EAQ1CES

Aplicacion de los principios de la capacitancia
Aplicacion de los principios magnéticos
Induccién de un campo magnético

Ensamble de un electroimén

Aplicacion de los principios del electromagnetismo
Induccién de tension

Induccién de una tensién de CC

Ensamble y operacion de transformadores
Aplicacion de los principios de la inductancia
Operacion de electroimanes

Dibujo de los simbolos de la inductancia

MOTORES Y GENERADORES
Operacion de un motor
Operacion de un generador de CC
Operacion de un generador de CA
Operacion de un motor serie
Demostracion de los principios de reactancias e impedancias
Aplicacion de los principios de la relacion de fases
llustracion de la alimentacion trifasica

Medicién de una tensién de CA

JM-BASE-EA01DES

HibrAuLICA

FUNDAMENTOS DE LA HIDRAULICA
Qué es la hidraulica

Presiony fuerza

Manémetros

Transmision de potencia hidraulica
Fuente de alimentacion hidraulica
Determinacion de las caracteristicas del componente
Control del caudal

Valvulas de control de flujo

Valvula 4/3 de centro cerrado - Construccion y funcién

Valvula 4/3 de centro cerrado - Caracteristicas

Transformacion de potencias por medio de un cilindro de doble efecto
Carga de un piston

Controlar la posicién del piston

Tarea: Construir un circuito

77-8008-0000ES

HiprAULICA AVANZADA 77-3025-0000ES
Mecatronica y sistemas hidraulicos

Construccion de un sistema de insercion de pasadores
Control de una prensa hidraulica

Control de una barricada

Operacion secuencial

Vélvulas de compuertas para dosificacién de granos

Control de la compuerta de un avién de carga

Aumento de la eficiencia del sistema

Elrelé

Blogueo de unrelé

Sistema de prensa semiautomatico

Eltemporizador

Sistema de irrigacion

Mejoras en el control de un circuito con operacién secuencial

HiprRAuLICA Y ELECTROHIDRAULICA ~ 77-3026-0000ES
AVANZADAS

Usoy control de sistemas hidraulicos

Sefales de control eléctrico

Controlar la velocidad del piston

Valvula piloto antirretorno

Motor bidireccional

Valvula de alivio de presion

Lavalvula 4/3 de centro cerrado y la valvula 4/3 de centro en
tandem

Operacion simultanea de dos componentes

Control de dos actuadores mediante dos valvulas

Valvulas de rodillo

Interruptor de limite

Valvula secuencial

Operacion secuencial

Vélvula reductora de presion

Blogueo de unrelé

Temporizadores

Ciclo automatico

SISTEMAS HIDRAULICOS 77-3035-0000
CONTROLADOS POR PLC

Uso de una vélvula 4/2 solenoide-solenoide para controlar un
cilindro de doble accién

Uso de una valvula 4/2 solenoide-resorte para controlar un
cilindro de doble accién

Uso de una vélvula 4/3 solenoide-solenoide para controlar un
cilindro de doble accién

Uso de un circuito hidraulico completamente automatico

Uso de un circuito hidraulico completamente automatico con
un temporizador

Uso de una vélvula 4/3 solenoide-solenoide con un contador
Uso de un circuito hidraulico completamente automatico con
una instruccién OSR

Operacion secuencial con dos cilindros de doble accion
Operacion secuencial con tres cilindros de doble accion
Operacion secuencial con dos cilindros de doble acciény un
retardo

Operacion secuencial con tres cilindros de doble accidony un
retardo

Temporizadores variables

Contadores de variables

Proyecto: Sistema de eliminacion de suelo del puerto

Jdia de cobertura de habilidades

SISTEMAS DE CONTROL ELECTRICO

ConTroL Y PROTECCION CONTRA ~ JM-CTRL-EAO02ES
SOBRECARGA/SOBRE CORRIENTE

Dibujoy lectura de simbolos de proteccién de circuitos
Dimensiones e instalacion de fusibles

Pruebay reemplazo de fusibles

Mantenimiento preventivo y resolucién de problemas en
blogues de fusibles

Dimensionamiento de disyuntores

Pruebay restablecimiento de un disyuntor

Dimensionamiento e instalacion de un disipador de sobrecarga
Ajustey prueba del relé de sobrecarga

Instalacion y configuracion de un monitor trifasico

RELEs, TEMPORIZADORES Y RELES JM-CTRL-EAO8ES
DE RETARDO DE TIEMPO

Conexion, programacion y operacion de relés analdgicos con
retardo a la conexiony desconexion

Uso de relés analdgicos y motores

Conexion, programacion y operacion de relés de intervalo
digital, ciclo de repeticién y disparo Unico

Uso de relés digitales y motores

Conexiony operacion de temporizadores electrénicos

Uso de temporizadores electrénicos y motores

Resolucion de problemas de relés

Realizacion de mantenimiento preventivo en relés

TRANSFORMADORES JM-CTRL-EAO3ES
Aplicar los principios de los transformadores

Dibujary leer los simbolos de los transformadores

Instalar un transformador de control

Instalar un transformador de estacion

Resolver los problemas de los transformadores

Conectar un transformador como un autotransformador para
funcionamiento elevadory reductor

Conectar los transformadores en deltayen Y

Inspeccionary mantener un transformador

Adaptar las dimensiones de un transformador

MoToRES ELECTRICOS JM-CTRL-EAO4ES
Conexiony operacion de un motor de fase partida

Conexion y operacion de un motor de arranque con capacitor
Conexioény operacion de un motor de polo sombreado
Conexiony operacion de un motor de CC

Conexioény operacion de un motor trifasico

Realizacion de inspecciones visuales

Lubricacién de un motor

Realizacion de pruebas con multimetro digital y Megger en motores
Resolucién de problemas de un motor de fase partida
Resolucion de problemas de un motor con arranque por capacitor
Resolucién de problemas de un motor de polo sombreado
Resolucion de problemas de un motor de CC

Resolucién de problemas de un motor trifasico

Prueba de motores con cargas regulables

ARRANCADORES DE JM-CTRL-EAO7ES
MOTORES ELECTROMAGNETICOS

Conexién de un circuito de retencion con relé de control

Conexion, regulacion y operacion de un arrancador magnético nico
Pruebay restablecimiento de una proteccion contra sobrecarga
Conexidn, regulacion y operacion de un arrancador inversor trifasico
Conexiony operacién de un arrancador magnético para avance
Resolucion de problemas de un circuito de control de motor trifasico
Resolucion de problemas del circuito de control del motor
trifasico reversible

Realizacion de mantenimiento preventivo en arrancadores
magnéticos

CONTROL DE PROCESOS

FUNDAMENTOS DEL CONTROL DE PROCESOS

Conceptos basicos de la teoria de controly términos de control
de procesos

Controladory ajustes

Circuito de control de procesos

Introduccién a la medicion de nivel, flujo, temperaturay
presion

MEDICION DE PROCESOS

Propiedades de la materia (liquidos/aire]
Principio de instrumentacién

Medicion de nivel

Medicion de flujo

Medicion de temperatura

Medicion de presion

Elementos de control final

PUESTA EN MARCHA Y OPTIMIZACION DE PLANTAS
Plant Optimization

Process Control Loop

Process Behavior

Effect of Disturbance in Process

Characteristic of Proportional, Integral, and Derivative
PID Tuning using Different Methods

Ziegler-Nichols & Cohen Coon

AcTivibap

Puesta en marchay optimizacion de plantas

Circuito de control de procesos

Comportamiento del proceso

Ajuste proporcional, integraly derivativo [PID): Ziegler-Nichols
and Cohen-Coon

CIM/FMS

SISTEMA DE MANUFACTURA FLEXIBLE  77-3022-0000ES
(FMS)

Mecanizado CNC

Software de simulaciony control RoboCell
Designacién de una celda de trabajo FMS
Expansion de la celda de trabajo

Escritura de un programa

Programacion de operaciones de fresado
Programacion condicional

Almacenaje de piezas acabadas
Programacion de piezas multiples
Operaciones del torno

Operaciones de torneado de piezas multiples
Integracion de programas

Disefoy ejecucion del proyecto final

FABRICACION INTEGRADA POR 77-3015-0000ES
compuTADOR 1 (CIM)

Introduccién a la tecnologia CIM

Introduccién al software OpenCIM

Flujo de piezasy produccion

Preparacion del almacenamiento

Planificacién de la produccion

Definicion de procesos y mecanizado

Definicién de piezas

Definicién de una pieza de producto

Produccion de una pieza nueva
Temporizacion y optimizacion

Visualizacion de datos de produccién en la vista Device
Visualizacion de los detalles de produccion en la vista
Definicion de la produccidn de la pieza en el torno
Produccion integrada

FABRICACION INTEGRADA POR 77-3016-0000ES
compuTADOR 2 (CIM)

Produccion en seriey CIM

Sistemas roboticos

Planificacion de la ubicacion

Dispositivos de control de calidad

Alimentadores

Adicién de un puesto de ensamblaje

Produccion de piezas ensambladas

Caracteristicas del producto ensamblado

Expansion de capacidades de ensamblaje
Sub-ensamblajes y ensamblaje multinivel

Ordenes de compray sistema de planificacion de recursos
Produccion de ensamblaje de multinivel

Base de datos de CIM

www.Intelitek.com

DisposiTivos PILOTO JM-CTRL-EAOQ9ES
Conexiony operacion de un detector fotoeléctrico

Conexiony operacion de un sensor fotoeléctrico con fibra dptica
Conexiony operacion de un interruptor de proximidad capacitivo
Conexiony operacion de un interruptor de proximidad inductivo
Conexiony operacion de un interruptor de limite

Conexiony operacion de un interruptor de presion

Conexiony operacion de un interruptor de nivel de liquido
Conexiény operacion de un interruptor magnético de ldminas

ARRANCADORES DE ESTADO s6LiD0  JM-CTRL-EA11ES
Aplicacion de los principios de los arrancadores de estado sélido
Conexiény funcionamiento de un arrancador de estado sélido
Ajuste de un arrancador de estado sélido

Pruebas de arrancadores de estado sélido

Resolucion de problemas de los arrancadores de estado solido

JM-CTRL-EA12ES

CONTROLADORES DE
MOTORES ELECTRICOS
Aplicacion de los principios de los variadores de frecuencia
Conexiony operacion de un variador de frecuencia

Ajuste de parametros operativos del variador de frecuencia
Prueba de resistencia del variador de frecuencia

Lectura de voltajey corriente en el VFD

Resolucion de problemas del variador de frecuencia

ELECTRONICA DE POTENCIA INDUSTRIAL

OsciLoscopio JM-POWR-EBO1AES
Pantalla de osciloscopio

Controles del osciloscopio

Configuraciony operacion del osciloscopio

Ajuste de la compensacion de la sonda

Célculos de voltaje de CA

Medicion de voltaje y frecuencia de CA

Célculos de voltaje de CC

Medicién de voltaje de CC

JM-POWR-EBO1BES

MULTIMETRO DIGITAL

Seguridad del multimetro digital
Controlesy caracteristicas del multimetro digital

fconos y simbolos del multimetro digital

Lectura de la pantalla de cristal liquido

Configuracion del multimetro digital para leer el voltaje de CA
Medicion del voltaje de CA

Calculoy conversion de voltaje de CA

Medicion del voltaje CC

Medicion de la resistencia

Descarga de un condensador

Medicion de la capacitancia

Prueba de condensadores

Medicion de corriente

Medir milivoltios de CC

Pruebas de continuidad

Testeo de tierray conexiones equipotenciales

Medicion de frecuencia

Confirmacion de la operacion de un rectificador puente trifasico
Prueba de un rectificador puente trifasico

Conexiony operacion de un rectificador puente trifasico
Resolucion de problemas de un rectificador puente trifasico

JM-POWR-EBO3ES

CONTROLADORES DE MOTORES
ELECTRICOS CON TIRISTORESS
Localizacién de un SCRYy dibujo del simbolo esquematico
Prueba de un SCR

Conexiony operacion de un SCR

Confirmacion del control con SCR de onda completa
Conexiony operacion de controlador de motor de CC con SCR
de onda completa

Resolucion de problemas de un controlador de motor de CC
con SCR de onda completa

Localizacién de un TRIAC y dibujo del simbolo del TRIAC
Prueba de un TRIAC

Demostracion de los principios de control con TRIAC
Localizacion de un DIAC y dibujo del simbolo esquematico
Conexiony operacion de un controlador de motor de CA con
TRIAC controlado por DIAC

Conexiony operacion de un controlador de motor de CA con
TRIAC activado por Schmitt Trigger

Resolucion de problemas en un controlador de motor con TRIAC
Demostracion de los principios de la modulacion por ancho
de pulsos

Conexiony operacion de un controlador de motor de CC con
modulacion por ancho de pulsos

OsciLoscopio piGiTAL PoRTATIL  JM-POWR-EBO1CES
Lectura de la pantalla del osciloscopio

Identificaciony uso de los controles del osciloscopio
Configuraciony operacion del osciloscopio

Realizacion de calculos de tensiones de CA

Medicidn de la tensiony la frecuencia de CA

Realizacion de calculos de tensiones de CC

Medicion de una tension de CC

Almacenamientoy recuperacion de lectura en pantalla

ConTRoL DE MoTORES DE CC JM-CTRL-EA16ES
Demostracion de los principios de un controlador de CC
Conexiony operacion de un control de velocidad con SCR
Conexiony operacion de un control de velocidad con modu-
lacién por ancho de pulsos

Conexion, configuraciény operacion de una unidad de control de CC
Conexiony operacion de controles de frenado

Prueba de un controlador de CC Prueba de un controlador de CC
Resolucion de problemas de un controlador de CC

Realizacion de mantenimiento preventivo

BANCO DE TRABAJO MECANICO
JM-MBLM-MEO1ES

MAauINAs SIMPLES
Introduccién a las maquinas simples

Medicién Energia

Torque Ventaja mecanica
Trabajo Planos inclinados

Potencia Cunas
Caballos de fuerza Tornillos
Friccion Palancas
Velocidad Torno
Aceleracion Polea

Masa e inercia

ESTATICA Y DINAMICA JM-MBLM-MEO02ES
DE LAS MAQUINAS

Identificar tensién, deformacion y tensiones combinadas
Identificar la fatiga del materialy los puntos de tension de fatiga

Identificar la falla por fatiga y los modos de falla

EJES Y CHAVETAS DE JM-MBLM-MEO3ES
LAS MAQUINAS

Medicién y verificacion de ejes

Demostracion de los principios de expansion de los ejes
Medicion de la excentricidad y desviacion del eje

Demostracion de los principios de las chavetas de eje

Resolucion de problemas y andlisis de fallas en ejes

Preparacion de una chaveta a partir del material para chavetas

CoJINETES JM-MBLM-MEO4ES
Identificacion de los tipos de cojinetes

Lectura de las dimensiones del cojinete

Montaje de la carcasa del cojinete

Lectura de una tabla de tolerancias

Resolucion de problemas y analisis de fallas en cojinetes

TRANSMISION POR CORREAS JM-MBLM-MEOSES
Demostracion de los principios de la relacion de transmision
por correas

Instalacién de una transmisién por correas
Alineacion de una transmision de correa

Ajuste de correas

Instalacion de poleas de velocidad ajustable
Instalacion de sistemas de transmision positiva
Resolucion de problemas y mantenimiento de correas

CADENAS DE TRANSMISION JM-MBLM-MEO6ES
Demostracion de los principios de la relacion de transmision
por correas

Dimensionamiento de cadenas

Instalaciény alineacion de ruedas dentadas

Instalacion de cadenas de transmision

Ajuste de la tensién

Solucién de problemas y mantenimiento

AcoPLAMIENTOS DE EJES DE MAauiNAs JM-MBLM-MEO7ES
Identificacion de acoplamientos de ejes

Correccion de problemas de nivelacion

Alineacion de ejes

Alineacion de bordes y caras

Conexion con acoplamientos de cadenas

Conexion de juntas universales

ENGRANAJES DE TRANSMISION ~ JM-MBLM-MEOSES
Demostracion de los principios de medicién de engranajes
Instalacion de una transmisién de engranajes sin fin
Instalacion de una transmision de engranajes rectos

Medicion del juego

Instalacion de una transmision de engranajes helicoidales
Instalacién de una transmisién de engranajes conicos
Mantenimiento y resolucion de problemas de transmisiones de
engranajes

REDUCTORES DE VELOCIDAD JM-MBLM-MEO9ES
DE LAS MAQUINAS

Demostracion de principios basicos de los reductores de velocidad
Eleccion de reductores de velocidad

Mantenimiento y resolucién de problemas de reductores de velocidad

FRENOS ELECTRICOS JM-MBLM-ME10ES
Funcionamiento de los frenos eléctricos

Instalacion de frenos eléctricos

Mantenimiento y resolucion de problemas en frenos eléctricos

Fuentes pe ALiMENTACION DECC JM-POWR-EBO2AES
Diagrama en bloques de una fuente de alimentacion

Dibujo de simbolos esquematicos

Prueba de un transformador

Localizacién de diodos y simbolos

Prueba de un diodo

Dibujo de un rectificador de media onda

Conexiony operacion de un rectificador de media onda
Rectificador de onda completa

Conexiony operacion de un rectificador de onda completa
Rectificador puente monofasico

Conexiony operacion de un rectificador puente monofasico

TempoRrizaDORES ELECTRONICos ~ JM-POWR-EBO4ES
Localizacion de los pines del temporizador

Verificacion de un circuito temporizador monoestable
Conexiony operacion de un temporizador 555 en modo mon-
oestable (disparo tnico)

Verificacion de un circuito temporizador astable

Conexiony operacion de un temporizador 555 en modo astable
[multivibrador)

Verificacion de un circuito de tren de pulsos

Conexiony operacion de un tren de pulsos electrénico

JM-POWR-EBO5ES

UNIDAD DE CONTROL DE MOTOR
PASO A PASO BASICA
Identificacion del torque de detencion

Confirmacién del dngulo de paso del motor paso a paso
Demostracion de los principios del motor paso a paso
Confirmacién de las conexiones del bobinado del estator
Demostracion de la unidad de motor paso a paso unipolar
Instalacion, conexiony supervision de una unidad de motor
paso a paso basica

Pruebay resolucion de problemas de una unidad de motor
paso a paso basica

FUENTES DE ALIMENTACION JM-POWR-EB02BES
MONOFASICAS Y TRIFASICAS

Dibujo de diagramas esquematicos de filtros

Conexiony operacion de una fuente de alimentacion

Dibujo de simbolos esquematicos de diodos Zener

Conexiony operacion de un regulador de tensién con diodo Zener
Localizacién de un regulador de tensién de Cl

Conexiony operacion de una fuente de alimentacion de CC con
regulador de tension de Cl

Conexiony operacion de un resistor de descarga

Conexiony operacion de un divisor de tension

Resolucion de problemas en una fuente de alimentacion de CC

UNIDAD DE CONTROL DE JM-POWR-EBO4ES
SERVOMOTOR BASICA

Demostracion de los principios de control del servomotor de lazo
cerrado

Demostracion de los principios del servomotor de lazo cerrado
Demostracién de los principios del dispositivo de realimentacion
de un servosistema

Demostracién de los principios de las unidades de servomotores
analdgicas y digitales

Instalacion, conexion y supervision de una unidad de servomotor
bésica

Pruebay resolucion de problemas de una unidad de servomotor basica

CELDA DE MANTENIMIENTO ELECTROMECANICO

CELDA DE MANTENIMIENTO BAsico JM-EMMC-ZAO1ES
CELDA

Montaje de la base

Montaje e instalacion del soporte de la cinta transportadora
Instalacion de los soportes de la caja de tracciony del
alimentador

Instalacion de barras transversales y elementos superiores
Inspeccién y alineamiento del marco

CAJAS

Instalacion del centro de carga

Instalacion de conductos eléctricos

Instalacion de rutas de cableado

Instalacion de cajas de conexion

Instalacion de las cajas

Instalacion de desconexiones de seguridad

Instalacion de caja de fusibles y transformador
CONDUCTOS Y RACORES

Cortey escariado de conductos

Instalar un conducto de metal flexible

Instalar el conducto EMT

BAJATENSION Y PROTECCION DE CIRCUITO

Cableadoy conexion del cable de alimentacion principal
Instalacién y conexion de disyuntores

Instalacion de sistemas de puesta a tierra

Caja de fusibles

Transformador

Testeo de megéhmetro

CINTA TRANSPORTADORA, JM-EMMC-ZAO02ES
UNIDAD MOTRIZ Y CONTROLES

CINTA TRANSPORTADORA

Instalacion de la cinta transportadora

Instalacion de componentes de la cinta transportadora
Instalacion de la cadena de transmision

Instalacion del protector de seguridad

ALINEACION CON LASER JM-MBLM-ME1T1ES
Alineacién de una transmision de correa

Alineacién de un acoplamiento

Correccion de problemas de nivelacion

Llenado de uninforme de alineacién

HERRAMIENTAS DE ANALISIS JM-MBLM-ME12ES
DE VIBRACION

Lectura de una tabla de severidad de vibracién

Llenado de un informe de mantenimiento

Medicion de la vibracién de un motor

Medicion del eje y la ubicacion de la vibracion

Medicién de la desalineacion de ejes

Medicién de la vibracién de acoplamiento

Solucion de problemas de vibracion de ejes desalineados
Solucion de problemas de vibracion de componentes de ejes
defectuosos

Solucién de problemas de vibracion de resonancia
Demostracion de los principios de la fuente de vibracion

CARRo DE SERVICIO DE coJINETES  JM-MBLM-ME13ES
Identificacion de cojinetes antifriccion

Identificacion de bujes

Uso de una prensa de husillo

Uso de un extractor de cojinetes

Montaje y desmontaje de bujes

Uso de un calentador tipo cono

Carga de una pistola de engrase

Engrase de un cojinete de apoyo

Engrase de cojinete a mano

Uso de un engrasador de cojinetes

Demostracion de los principios de los sellos de cojinetes
Anélisis de fallas de cojinetes

CONTROLES

Instalaciony prueba de los controles

Circuitos de parada de emergencia

Pruebas de continuidad del circuito

Megger Test

Resolucion de problemas de la cinta transportadora
MANTENIMIENTO PREDICTIVO Y PREVENTIVO
Lubricacion

Alineacion del transportador

Alineacion de la cadena de transmision
Perfiles de vibracion

MANIPULACION DE PIEZAS JM-EMMC-ZAO03ES
MANIPULACION DE PIEZAS

Instalacion del sistema de manipulacién de piezas
Instalacion del sistema de pintura, secado y enfriado
Instalacion del sensor para el apilado de piezas

TUNEL DE PINTURA, SECADO y ENFRIADO

Instalacion de calentadores para pintura'y secado
Instalacion del tanel

Instalacion de boquillas de pintura

Instalacion de secador

Instalacion del sensor de recuento de piezas

Instalacion de indicadores del estado del tdnel de pintura
CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE (PLC)
Instalacion del PLC

Cableado preliminar del PLC

Programacion del PLC

Conexion de circuitos del sensor de entrada del PLC
Conexion de circuitos del dispositivo de salida del PLC
Resolucion de problemas del sistema de pintura, secadoy
enfriado

ILUMINACION INDUSTRIAL JM-EMMC-ZAO4ES
CIRCUITOS DE ILUMINACION INDUSTRIAL

Instalacion de los componentes de iluminacion

Instalacion de luces low bay

Instalacion de luces high bay

Instalacion de reflectores

Instalacion de iluminacion de lugares peligrosos

Instalacion de luces de emergencia

Instalacion basica de circuitos de iluminacion

Prueba de Megger de los circuitos de iluminacién

CIRCUITOS DE ALIMENTACION INDUSTRIAL

Instalacion de dispositivos de cableado

Cableado preliminar de los circuitos

Prueba de Megger de los circuitos de alimentacion

Cableadoy control de la iluminacion

Instalaciony prueba del circuito GFCI

Resolucion de problemas de los sistemas de alimentacion e
iluminacion

UNipap DE FRECUENCIA VARIABLE  JM-EMMC-ZAO5ES
Instalar unidad

Cableado preliminar de la unidad

Prueba de Megger de los cables de la unidad

Programaciény prueba de la unidad

MoroRr Y uNiDAD DE CC JM-EMMC-ZAO6ES
Mediry remover el motor de CA

Instalacion del motor de CC

Instalacion de la unidad de CC

Cableado preliminar de unidad de CC

Configuraciény prueba de la unidad de CC

Finalice el cableado e instalacion de la unidad

Resolucion de problemas del sistema de CC

SISTEMA DE INSERCION DE FALLAS  JM-EMMC-ZAO7ES
Instalacion de subpanel de insercion de fallas

Cableado preliminar de circuito de alimentacion

Cableado preliminar del sistema de insercién de fallas
Instalaciony configuracion de sistema de fallas insertadas
Prueba de sistema de fallas insertadas
Resolucion de problemas de un horno de gas
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